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Ubersicht zu Modifikatoren und Operatoren der GPS-Normen 2.2 Bereichsangaben Schnitte
1. GP hne Zeich i H !
GPS Standardoperatoren ohne Zeichnungseintrag m r};enennung RN e
'bersetzung

Unabhangigkeitsprinzip nach ISO 8015: Malk-, Form- und Lageeintragungen 3
N ) ) - M eder beliebige rfassung/
gelten unabhangig voneinander. Elemente sind untereinander unabhangig. Querschni Zuordnu 20 40,02 (G
Any gesc % e
ctions

Fir jeden Malleintrag ohne Modifikator gilt Zweipunktmaf’ nach 1ISO 14405-1. aubs
Zuordnung fir Bezlige: Kontaktelement anliegend von aulerhalb des Materials. Jeder bel

Maximale Abstande sind minimiert
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2. MaBRoperatoren nach I1SO 14405-1, Anwendung fiir Durchmesser und Breiten

2.6 WinkelgroBenmaBe nach 14405-3

2.4 Rangordnungsmodifikatoren

Benennung Benennung
M“ Ubersetzung Aussage

mit ACS/ALS: min-

kurmn r
GroBter Wert Dokumentiertwird . ions 2 Messun- @30+~ 0,02 ACS
der gréBte Wert einer
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3. Modifikatoren fiir Beziige nach ISO 5459 (2013)

Benennung
m Ubersetzung Aussage Anwendung Skizze

3.4 Sonstige Modifizierer ISO 5459 (2013)

Benennung

Ubersetzung
2 Bl
Stellungselement Es wird nur .- (A-B) [PT] T Clm
[PT] Punkt Stellungselement  NurSchnittpunkt H‘.
Point Punkt benutzt zwischen Achse A !

und Ebene B
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4. Modifikatoren nach ISO 1101 (2014)

Benennung
Symbol Ubersetzung Anwendung Skizze

Zone wird auf alle
Gemeinsame

r -
cz Toleranzzone tolerlerten Ele
mente gemeinsam
Common Zone
angewendet

5. Form- und Lagetoleranzen nach ISO 1101 (2013)

5.1 Formtoleranzen ohne Beziige. Anwendug

Anwendungs- e

belspiele ieranzzone

leriertist jede
Mantellinie &
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5.2 Richtungstoleranzen, Zone richtungsgebunden, Ort frei beweglich

Anwendungs- =
m belspieleg Toleranzzone Skizze Anwendungs CRlGrEnzoane

beispiele
Parallelitat Achse At2| A
obere Bohrung zu t1 ]
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2 Richtungen t2
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5.4 Lauftoleranzen, Messuhr ortsfest bei einfachem Lauf, 6. Modifikatoren nach 1SO 2692: MMR, LMR, RPR
beweglich bei Gesamtlauf.

AN

Symbol Anwgnd_ungs- Massaufbau Abkiirzungen bei MMR Abkirzungen bei LMR
beispiele {(Maximum-Material-Bedingunc (Minimum-Material-Bedingung)

bttt

Toleriert ist der @ — : MMC: Maximum-Ma 4 stand. Istz b MC: nu terial-Zustand
komplette Hohl- | slement ein Maximu dem das MaBelement ejp
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6.1 Maximum-Material-Bedingung (MMR)

Bsispiels <@:I ZeiChnungseintrag

6.2 Minimum-Material-Bedingung (LMR)

Beispiele ( Zeichnungseintrag

Verbindet die Anforderung an die MaBe von MaBelementen und die Anforderungen © Minimum-
Max.-Mat.- Materlal-
oS Y an die Form- und Lagetoleranzen von deren Ableitungen zu einer gemeinsamen :
9 Forderung, die durch das wirksame Maximum-Material-MaB beschrieben ist. Bedingung enist. Es wird
Least-Mat.- enthalten ist
@20-0,1
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